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Porovnanie atributov technologii
a materialov digitalnej vyroby

Aditivna vyroba (3D tlac) Obrabanie Lisovanie a odlievanie
Atribit BJET SLA FOM PJET SLS DLP DMLS (NC IM LSR MIM DIE CAST
Mnoistvo ° . ° ° ° ° . oo XX XX XX XX
Komplexnost e Xy soe eoe eee e e .o coe eee eoe e
Povrchovd Gprava . oo . oo . oo . ) eee ) ) )
Vijber materilov . oo . . . . oo coe coe coe . .
Stalost materialov X . XX ° ) ° XX XX xXx) XX XX XX
Farba xXx . X 0 ° ° . 0 eoe eoe ° .
Presnost ° XX . XX oo XX X XX XX oo X X
Rychlost 0o oo oo 0ee 0o 0o oo eee oo oo oo oo
Cnea (maly objem) cee oee see 0o cee cee eee oo . . . .
Cnea (velky objem) . . . . . . . . eee ) ) oo

BJET - binder jetting (spajanie prachu lepidlom)

SLA - stereolithography (vytvrdzovanie fotopolymerickej Zivice UV svetlom)
FDM - fusion deposition modeling (vrstvenie termoplastov)

PJET - polyjet (vytvrdzovanie fotopolymerického aerosolu)

SLS - selective laser sintering (laserové spekanie prachu)

CNC - computer numerical control (pocitacovo Cislicové riadenie)

IM - injection molding (strekolis plastov do pevnej formy)

LSR - liquid silicone rubber (odlievanie do silikénovej formy)

MIM - metal injection molding (strekolis kovovo-polymérového prachu, ktory sa nasledne speka)
DIE CAST - (tlakové liatie kovov)
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